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INFORMACIÓN SOBRE DISTINTAS COBERTURAS 

ZINCADO 

SEGÚN EL ESPESOR SEGÚN SU COLOR FORMAS DE 
ZINCADO 

TRIVALENTE                    
(3 CROMOS) 

- MENOR RESISTENCIA A 
AGENTES CORROSIVOS. 
- MAYOR POPULARIDAD. 
- MENOR PRECIO. 
- COMUNMENTE UTILIZADO EN 
INSUMOS DE FERRETERIA 
COMUN. 

 

BLANCO / AZUL / 
PLATEADO 

- MÁS PROPENSO A LA  
CORROSION. 
- SIMIL PLATA. 

TAMBOR ROTATIVO 
- MAYOR  POPULARIDAD. 
- MENOR PRECIO. 
- CORRE RIESGO DE SUFRIR GOLPES 
O GENERAR IMPERFECCIONES EN 
LAS PIEZAS. 

HEXAVALENTE                
(6 CROMOS) 

- MAYOR RESISTENCIA A LA 
CORROSION. 
- MAYOR CALIDAD DE ZINCADO. 
- MAYOR PRECIO. 
- COMUNMENTE UTILIZADO EN 
EMPRESAS Y DISTINTAS 
INDUSTRIAS DE RENOMBRE. 

AMARILLO / DORADO 
- MAYOR RESISTENCIA A LA 
CORROSION. 
- SIMIL ORO.  

TAMBOR ESTATICO 
- MAYOR PRECIO 
- TRATO DELICADO EN LAS PIEZAS A 
RECUBRIR. 
- NO GENERA GOLPES EN LAS PIEZAS 

 

 

OTRAS ACLARACIONES 
 Al sumergir el material por más tiempo al zincado, genera mayor grosor y resistencia. 
 El material al ser zincado, NO necesita ser repasada la rosca. 
 Al galvanizar una pieza se barre la rosca, por lo tanto, se rosca nuevamente con un 

macho quitándole el recubrimiento. Luego, está la necesidad de recubrirlo con un 
zincado alcalino para proteger la misma de agentes corrosivos. 

 El zincado se cobra por kg. De material. 


